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Es ist bekannt, daB sich Werkstucke aus hoch- 
schmeizenden Metallen, z. B. Wolfram oder Molyb- 
dan, bzw. aus Legierungen solcher Metalle, in ge- 
sintertem, porosem Zustand nur schwer mit engen 
Toleranzen durch Drehen, Frasen, Bohren und 
Schieifen bearbeiten Jassen. AuBerdem verschlieBen 
sich die Poren an der bearbeiteten Oberflache der 
Werkstucke. Man hat zwar bereits versucht, die 
Bearbeitung auf genaue Abmessungen dadurch zu 
erreichen, daB man die Werkstucke mit Kupfer, 
Silber oder anderen verhaltnismaBig niedrigschmel- 
zenden Metallen trankte und dann bearbeitete, wo- 
durch wohl eine etwas bessere Nachbearbeitung der 
Werkstucke erzielt wurde, immerhin aber die kom- 
plizierte thermische Nachbehandlung zwecks Aus- 
dampfung des Trankmetalls aus dem porosen Werk- 
stiick in Kauf genommen werden muBte. Um die fiir 
das Ausdarnpfen des Trankmetalls notwendige hohe 
Temperatur zu vermeiden, wurde auch bereits vor- 
geschlagen, das Werkstiick mit Alkalihalogeniden zu 
tranken, welche dann nach der Bearbeitung des 
Werkstuckes durch Ausdarnpfen oder Losen wieder 
entfernt wurden. Auch dieses Verfahren erwies sich 
als umstandlich und zeigte in keiner Weise die er- 
warteten Ergebnisse. 

Die Erflndung gibt einen Weg zum Bearbeitbar- 
machen gesinterter, poroser Werkstucke aus hoch- 
schmelzenden Metallen, beispielsweise aus Wolfram. 
Molybdan od. dgl., bzw. deren Legierungen, vorzugs- 
weise durch Drehen, Frasen, Bohren, Schieifen, 
wobei die Werkstucke mit einem Metall oder einer 
Legierung von niedrigem Schmeizpunkt getrankt 
werden und das Trankmittel nach der Bearbeitung 
aus den Werkstiicken herausgelost oder aus- 
gedampft wird. ErfindungsgemaB wird als Trank- 
mittel ein Alkalimetall oder eine Legierung der 
Alkalimetalle, vorzugsweise mit einem Schmeizpunkt 
zwischen 50 und 400° C, verwendet. Durch die 
Erflndung werden nicht nur die bisher auftretenden 
Schwierigkeiten vermieden, sondern die erfindiings- 
gemaB behandelten Korper sind besonders gut be- 
arbeitbar. 

Zur Durchfiihrung des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens werden z. B. Lithium- oder Natriumstiicke 
den Blechdosen, in welche n sich diese Metalle unter 
Petroleum oder Argon befinden, entnommen, die 
angelaufenen Oberflachenschichten ' werden weg- 
geschnitten und sodann diese Metailstucke trocken 
auf die zu trankenden porosen Werkstucke gelegt, 
wobei sich diese in einer Form aus Eisen befinden. 
Es findet ein leichtes Erhitzen statu wobei gleichzeitig 
der Ofen, in dem dieses durchgefiihrt wird, etwas 
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evakuiert werden kann, um das Eindringen des 
Trankmetalls zu erleichtern. 

Nach einer anderen Methode wird das zu tran- 
30 kende Werkstiick in einer Stahlmatrize mit fiussigem 
Lithium uberschichtet. Unter einem Druck von etwa 

2 t/cm- dringt das Trankmetall ohne weiteres in das 
porose Werkstiick ein. 

Bei dem sich anschlieBenden mechanischen Be- 
35 arbeiten stort es keineswegs, daB die Oberflache der 
getrankten Werkstiicke anlauft 

Das durch Tranken eingefuhrte Alkalimetall laBt 
sich auf einfache Weise entfernen, wobei wesendich 
niedrigere Temperaturen anzuwenden sind als bei 
4c der Benutzung von Kupfer od. dgl. als Trankmetall. 

Praktisch bewahrt haben sich vor allem Lithium 

und Lithium-Natrium-Legierungen. Aber auch 

Kalium kann verwendet werden, und es ist ferner 

auch moglich. Rubidium und Caesium zu benutzen. 

45 „ . 

B e 1 s p 1 e 1 1 

Poroses Wolfram in Stabform. Porositat 20«/ o , 
PorengroBe 3 bis 10 u, wird bei 220° C mit ge- 
schmolzenem Lithium getrankt. Nach dem Erkalten 
50 werden aus dem getrankten Wolfram durch Bohren 
und Abdrehen Hohlzylinder herausgearbeitet. Durch 

3 Stunden dauemdes Lagern unter Wasser bei 
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Zimmertemperatur wird das Lithium vollstandig aus 
den Poren der porosen Wolframwerkstiicke heraus- 
gelost. 

Beispiel 2 

Ein Gemisch von 80 Gewichtsprozent Wolfram- 
pulver und 20 Gewichtsprozent Tantalpulver wird 
gesintert, urn Mischkristallbildungen zu erreichen, 
pulverisiert, zu porosen Werkstucken verprefit und 
gesintert, um Sinterkorper mit einer Porositat von 
25% zu erreichen. Die porosen Sinterkorper werden 
bei 250° C mit einer Legierung, bestehend aus 80% 
Natrium und 20% Lithium, getrankt und nach dem 
Erkalten auf die endgultigen Abmessungen bearbeitet. 
Die fertiggedrehten Werkstucke werden durch Lagern 
in Wasser vom Natrium und Lithium befreit. 

Beispiel 3 

Poroses Wolfram, hergestellt durch Sintern von 
PreBkorpem aus Wolframpulver, KorngroBe 40 bis 
60 ft, PreBdruck 5 t/cm*, Sintertemperatur 2100° C, 
4 Stunden in Wasserstoff, wird bei Temperaturen von 
100° C mit einer Legierung von Kalium und Natrium 
(90% Kalium, 10% Natrium) in Schutzgasatmo- 
sphare (Argon) getrankt und nacb dem Abkiihlen 
durch Drehen zu Werkstucken (Hohlzylinder) genauer 
Abmessungen verarbeitet. Bei 360° C werden durch 
Erhitzen im Vakuum (10 bis 2 mm Hg) Kalium und 
Natrium abgedampft 
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Obwohl Alkalimetalle und deren Legierungen eine 
besonders hohe Reaktionsfahigkeit haben, erfordert 
deren Anwendung als Trankmittel gemaB der Erfin- 
dung keine weitergehenden VorsichtsmaBnahmen als 
5 die beim Umgang mit diesen Metallen und Legierun- 
gen ublichen. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Verfahren zum Bearbeitbarmachen gesin- 
io terter, poroser Werkstucke aus hochschmelzenden 

Metallen und deren Legierungen, vorzugsweise 
durch Drehen, Frasen, Bohren, Schleifen, wobei 
die Werkstucke mit einem Metall oder einer 
Legierung von niedrigem Schmelzpunkt getrankt 

15 werden und das Trankmittel nach der Bearbeitung 
aus den Werkstucken herausgelost oder ausge- 
dampft wird, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Trankmittel ein Alkalimetall oder eine Legierung 
der Alkalimetalle, vorzugsweise mit einem 

20 Schmelzpunkt zwischen 50 und 400° C, ver- 
wendet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS als Trankmittel Lithium oder 
Lithiumiegierungen verwendet werden. 
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